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Scotch-Weld™ DP 8005

Colle structurale pour plastiques

Assemblage dé ?li_!l ?; ns traitement
basse énergie d surface et des polyoléfines t

» Assemblage structural des polyoléfines ‘ .
* Pas de traitement des matériaux x| N
» La possibilité d’un assemblage esthétique et discret p e flex;
accrue dans la conception des pieces E »
« Des possibilités illimitées d’assemblage, y compris I'assemblage deii
entre eux et avec d’autres matériaux tels que les plastiques, le mg

Scotch-Weld™ DP 8005
placer les vis, les rivets, la
e du plastique et les procédés
étapes comme 1" utilisation
d™ gaire ou les traitements de
performances traitement de surf?ce. suf J‘;_. mme, corona, etc.).

IR ¥

La colle structurale 3M™ Scotch- u@éﬁbﬁégﬁ'wt&qualité sur la

Weld™ DP 8005 esttmsadhésif plupart. des. plastic ques & basse éner- |
acrylique a deux composants (avec ie de surface, y compris le poly-
un rapport volumique de mélange  propyléne, le polyéthyléne et les
de 10:1). La {:01le{Ecotch-\?\.’eld"'M polyoléfines thermoplastiques, sans

DP 8005 assure d
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Propriétés physiques et de mise en oeuvre

Propriétés

DP8005

Couleur (polymérisée)

Jaune clair

Temps de manipulation
0,5 MPa a 23°C

20 - 30 min. (PP/PP)
2 - 3 heures (AI/Al)

Temps de prise totale (a 23°C)

8 - 24 heures

2.5-3 min,

Temps de travail i 23°C

Note. Les propriétés suivantes doivent étre considérées comme indicatives
el ne peuvent étre utilisées pour des spécifications.

A 1,75 MPa, les plaques de plastique en recouvrement (i gauche) se sont
déformées au niveau des rivets. Les plaques de plastiques en recouvrement
(a droite) collées avec la colle DP-8005 de 3M™ Scotch-Weld™ ne montrent
pas de signe visible de sollicitation. La colle répartit les contraintes plus

Résistance au vieillissement '

Conditions Temps [Température| Cisaille- Mode de nnifnnpément en éliminant les trous et les points de stress des fixations
ment (MPa) | rupture mécaniques.
Contrile 24°C 6,9 Substrat en PE
71°C/100% HR | 14 jours 71°C 57 Substrat en PE
71°C/100% HR | 30 jours 71°C 5.6 Substrat en PE Résistance au cisaillement dynan‘li(]l.IE"’
NaOH a 10% 14 jours 24°C 6,7 Substrat en PE
HCl 2 16% 14 jours 24°C 68 |Substraten PE Substrats Cisaillement Mode de
Eaude Javel 220% | 14 jours 24°C 69  |Substraten PE (Mpa) 2 Lk
Isopropanol 14 jours 24°C 6,6 Substrat en PE PE extrudé 6.9 Substual
Huile hydraulique | 14 jours 24°C 71 |Substraten PE PE extrudé 7.2 Substrat
Antigel 2 50% 14 jours 24°C 67  |Substraten PE UHMW PE 5.3 Substrat
Essence T4jours | 24°C i Cohésive LDFE 23 Substrat
Diesel 14 jours 24°C 59 Cohésive ABS 6.7 Substrat
Toluene 14 jours 4°C 0.1 Cohésive Polycarbonate 3.3 Substral
- : : PMMA (acrylique) 5.6 Substrat
(1) Les tests d"immersion sont réalisés i 1"aide d'éprouventes assemblées en HDPE extrudé S
PVC rigide 10,6 Substrat
Stockage. Les cartouches doivent étre stockées a une Palniycime s eI
température égale ou inférieure a 4°C. Nylon- 6,6 avec 30 % de fibres de verre 57 Cohésive
- - 2 Py - FRP 16,3 Cohésive
Durée de vie. Lorsqu'’il est stocké a la température recom- . . -

5 = A 9 Acier galvanisé / PE 6.8 Substrat (PE)
mandée 'dans. son emt?allag.e (!'OI‘I gine, ce produit p.ossz?de e i hold <7 e
une durée de vie de six mois 2 partir de la date de livraison. Aluminiam 2023 148 Cohtsive
Matériaux principaux Acier galvanisé huilé 14,8 Cohésive
*PE * ABS st mon s T Lo Gorohvaes et
« PP «PVC ipio e L ooy e
» Polyoléfines thermo- « Acier B s ot L o Fosos e 40 17 vatuin

plas[iq ues . Al umi nium Sauf mention contraire, les mesures sont prises 3 24°C.
* Polycarbonate * Bois

1. Polymérisation & température ambiante

2. La polymérisation peut étre accélérée par chauffage Résistance au pelage

3. gn procédé en une seule étape représente un gain e Tempé- | Polage | Modede
e temps ! " . rature (N/em) rupture
4. Collage et étanchéité en une seule opération s Seie 28 Cohésive

5. Bonne résistance a I’eau et @ I"humidité

6. Excellente résistance aux agents chimiques

7. Procédé sans solvants

8. Application manuelle aisée gréce au systéme EPX™

~ 3MSolutions

d'assemblage

Bien plus @u'une attermative
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